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Инженерные решения для тестирования деталей
	Как измерять твердость?
	Возможности прибора :

Zetec InSite HT8

	В металлургических лабораториях используются два стандартных метода контроля твердости – определение твердости по Роквеллу и Бринеллю. В обоих методах осуществляется измерение размеров углубления в образце, которое вызвано приложенной нагрузкой. При тестировании по Бринеллю используют закаленный стальной шарик при нагрузке 500 кг или 3000 кг в зависимости от материала. Твердость образца определяется путем измерения диаметра углубления, вызванного шариком или пенетратором.

Тестирование по Роквеллу основано на измерении глубины проникновения в материал стандартного пенетратора после приложения массы 150 кг.

Практика применения вихревых токов
Главное преимущество применения вихревых токов заключается в том, что этот метод является неразрушающим и, поэтому, тесты сами по себе выполняются очень быстро и со 100% обследованием всех изделий.

Конечно, такое тестирование, по существу, является сравнительным испытанием. При этом для определения допустимой зоны допуска используются высококачественные детали. Используя для настройки образцы, твердость которых определена по Роквеллу, решение «годен» или «не годен» может быть принято в пределах нескольких единиц твердости по Роквеллу. В большинстве практических случаев это вполне приемлемо.

На начальном этапе применения этого метода заказчику необходимо выбрать образцы, которые представляют высококачественные детали, и детали, качество которых не допустимо. Калибровка на высококачественных деталях при соответствующих частотах позволит определить условия для принятия соответствующего решения «годен» или «не годен».

Замечания по применению:

Определение твердости металлических валов
Мартин Брайянт, менеджер по маркетингу
Конкретный заказчик производит около 100 различных типов валов с ассиметричной геометрией. При этом нет строгих ограничений по ориентации детали при подходе к тестеру. Задача состояла в надежном определении твердости деталей и отбраковке плохих деталей, исключая необходимость их дополнительной ориентации.
Эта задача была решена путем использования восьмиканального тестера InSite и установкой трех тестирующих катушек в одном направлении в соответствии с геометрией детали. Для каждой детали были реализованы две конфигурации тестирования – по одной в каждом направлении с использованием четырех частот в каждом. Контроль сигналов в процессе тестирования осуществлялся программируемым контроллером.
Для максимизации чувствительности испытаний использовались три внешние контрольные катушки. Адаптация различных типов деталей осуществлялась размещением катушек на определенном расстоянии, используя дополнительные стержни.
Прибор : InSite HT8


	

	
	Прибор InSite HT8 имеет восемь каналов для многоточечного тестирования сложных деталей или для тестирования до восьми деталей одновременно. При восьми частотах на каждый канал тестирования прибор, по существу, имеет 64 канала с результатами испытаний, которые позволяют принять надежное решение «годен» или «не годен».

Для получения более подробной информации обращайтесь, пожалуйста:

Достоинства конструкции датчиков

Наличие хороших тестеров – необходимое, но не достаточное условие для качественного согласования прибора и тестируемой детали при использовании метода вихревых токов. Это – задача разработчика датчиков. Компания Zetec имеет 40-летний опыт в создании датчиков, как системных элементов.
Универсальные датчики, показанные на рисунке и использующиеся для тестирования ступиц колес и шпинделей, имеют сменные модули катушек, что по-

зволяет значительно снизить затраты пользователя и обеспечивает существенную экономию времени.



Область применения вихретоковых методов диагностики исключительно широка – ступицы автомобильных колес и шпиндели, зубчатые передачи, валы водяных насосов, подшипники с коническими роликами, шарикоподшипники, порошковые металлические детали, системы рулевого управления, поршни, шатуны, металлические трубы, стыки, торсионы, медицинские иглы и провода, литье, металлические стержни, автомобильные клапаны, оси, детали компрессоров, рельсы и многое другое.

